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Ausleger 

Die Erfindung betrifft einen Ausleger fur ein Lader f ahrzeug, 
vorzugsweise einem Teleskoplader . 

Ausleger fur Laderf ahr zeuge, insbesondere fur Teleskoplader 
werden in verschiedenen Ausfuhrungen am Markt angeboten. In der 
Regel enthalt ein Ausleger eine Trageranordnung, die aus einem 
auJieren Trager und einem oder mehreren inneren Tragern besteht, 
wobei der oder die inneren Trager im Inneren des aufieren 
Tragers gelagert bzw. teleskopierbar gefuhrt werden. Uber eine 
Betatigungsvorrichtung konnen die einzelnen Teile teleskopartig 
aus- bzw. eingefahren werden. Das eine Ende des Auslegers ist 
meist dreh- bzw. schwenkbar am Fahrzeug befestigt, wobei das 
andere Ende des Auslegers ein Frontstiick enthalt, welches ein 
Werkzeug, beispielsweise eine Transportgabel oder einen Greifer 
aufnimmt. Uber eine weitere Hydraulikeinrichtung kann ein 
Ausleger zum Verrichten von Laderarbeiten angehoben bzw. 
abgesenkt werden. Bei den im Stand der Technik bekannten 
Ausfuhrungen ist das zur Aufnahme des Werkstiicks vorgesehene 
Frontstiick des Auslegers fest und unlosbar mit dem am aulJersten 
ausfahrbaren bzw. mit dem letzten Trager der Trageranordnung 
verbunden. Meist handelt es sich dabei um 

Schweifikonstruktionen, bei denen das Frontstiick und der am 
auBersten ausfahrbare Trager als einteilige Schweifikonstruktion 
ausgebildet ist. 

In der EP 623 092 Bl wird eine Lasthandhabungsvorrichtung 
offenbart, die einen mehrere teleskopartig gelagerte Abschnitte 
enthaltenden Teleskopausleger aufweist, wobei die Abschnitte 
Trager darstellen, die uber eine Hydraulik und einem 
Kettentrieb aus- bzw. einfahrbar sind. Der am auftersten 
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ausfahrbare (am innersten gefiihrte) Abschnitt weist ein 
Frontstiick zur Aufnahme einer Ladergabel auf, wobei das 
Frontstuck fest und unlosbar mit dem am auftersten ausfahrbaren 
Abschnitt verbunden ist. 

Die US 3,985,248 offenbart eine Teleskopauslegeranordnung, die 
einen aulieren an einem Rahmen eines Laderf ahrzeugs befestigten 
Trager aufweist, in dessen Inneren ein innerer Trager 
teleskopartig gelagert ist und relativ zum aulieren Trager 
bewegbar ist. An einem Ende des inneren Tragers ist eine 
Ladergabel hydraulisch ausrichtbar befestigt, wobei die 
Bef estigungsvorrichtung fur die Ladergabel als Teil des inneren 
Tragers ausgebildet ist bzw. unlosbar mit dem inneren Trager 
verbunden ist. 

Wie der Stand der Technik zeigt, sind die zur Aufnahme des 
Werkzeugs verwendeten Bef estigungs- bzw. Frontstucke mit dem am 
auftersten ausfahrbaren (inneren) Trager kombiniert ausgebildet. 
Die kombinierte Bauweise erschwert die Fertigung von Lager- 
und/oder Verbindungsstellen am Trager sowie die Installation 
von hydraulischen und mechanischen Komponenten. Ferner wird 
durch die kombinierte Bauweise das Handling, der Transport, die 
Lackierung und die Endmontage des Tragers erschwert, wodurch 
sich Produktionskosten erhohen . Daruber hinaus ist durch die 
kombinierte Bauweise eine unveranderbare maximale Arbeitshohe 
fur den Ausleger vorgegeben und eine variable Gestaltung des 
Auslegers in Funktion und Arbeit sbereich nicht moglich. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird darin gesehen, 
einen Ausleger fur ein Laderf ahrzeug der eingangs genannten Art 
anzugeben, durch welchen die vorgenannten Probleme uberwunden 
werden. Insbesondere soil der Ausleger derart ausgebildet sein, 
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dass sowohl Fertigungsschritte, Handhabung, Transport und 
Endmontage vereinfacht werden. Des Weiteren soil der Ausleger 
in seiner Lange liber seinen vorgegebenen Arbeitsbereich hinaus 
mit einfachen Mitteln kostengunstig veranderbar bzw. auf- oder 
abrustbar sein, so dass ein Anwender den Ausleger entsprechend 
seiner Bedurfnisse variabel anpassen kann. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemafi durch die Lehre des 
Patentanspruchs 1 gelost. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen 
und Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Unteransprtichen 
hervor . 

Erf indungsgemafl enthalt ein Ausleger der eingangs genannten Art 
eine Trageranordnung, die mit einem Ende schwenkbar an einen 
Rahmen des Laderf ahrzeugs befestigt ist und an ihrem freien 
Ende einen Bef estigungsf lansch enthalt. Des Weiteren enthalt 
der Ausleger ein einen Gegenflansch enthaltendes Frontstuck, 
wobei der Gegenflansch an den ersten Bef estigungsf lansch 
befestigbar ist und das Frontstuck zur Aufnahme eines Werkzeugs 
dient. Der Ausleger stellt somit eine mehrteilige bzw. modulare 
Bauweise dar, in der das Frontstuck liber eine Flanschverbindung 
(0 mit der Trageranordnung verbunden wird, was gegenuber einem 
kombinierten einteiligen Trager-Frontstiick-Bauteil zu kleineren 
Einzelbauteilen fuhrt und sowohl Trageranordnung als auch 
Frontstuck unabhangig voneinander fertigbar, transportierbar , 
handhabbar und endmontierbar sind. Dadurch kann die gesamte 
Produktion des Auslegers verbessert sowie kostengunstiger und 
variabler gestaltet werden. Die voneinander unabhangige 
Fertigung der Trageranordnung und des Frontstucks ermoglichen 
eine hohere Flexibilitat in der Fertigung, in der 
Feinbearbeitung und in der Konstruktionsweise der Bauteile. So 
konnen beispielsweise auch unterschiedliche Frontstucke 




9237 DE PrioAppl.doc 



- 4 - 

gefertigt werden, die in Funktion und Ausbildung jeweils auf 
ein spezielles Werkzeug ausgerichtet sind und keine 
Kompromisslosung darstellen. Des Weiteren sind vielseitige 
Fertigungsmethoden moglich, so z. B. auch der Einsatz und/oder 
die Kombination von geschweiflten, gegossenen oder auch 
geschmiedeten Bauteilen. Die gesamte Produktpalette eines 
Auslegers bzw. eines Laderf ahr zeugs kann vielfaltig gestaltet 
werden, so dass auch unterschiedlich ausgebildete 
Trageranordnungen mit unterschiedlichen Querschnitten und 
Arbeitslangen ohne wesentlich erhohten Produktionsaufwand 
angeboten werden konnen. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
enthalt die Trageranordnung einen ersten Trager, dessen eines 
Ende das erste Ende ist und an dessen zweites Ende das 
Frontstuck befestigbar ist. Diese Ausf uhrungsf orm der 
Trageranordnung stellt eine kostenglinstige Basisversion eines 
Teleskopladers dar, die einem einfachen Radlader gleichkommt . 
Der Vorteil gegenuber eines herkommlichen Radladers besteht 
jedoch darin, dass zum einen verschiedene Frontstucke und zum 
anderen unterschiedlich ausgebildete Trageranordnungen mit 
fo> unterschiedlichen Querschnitten und Arbeitslangen ohne 
wesentlich erhohten Produktionsaufwand angeboten werden konnen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
enthalt die Trageranordnung einen ersten und wenigstens einen 
zweiten Trager, wobei der wenigstens zweite Trager in dem 
ersten Trager teleskopierbar gefuhrt ist und das Frontstuck an 
das freie Ende des wenigstens zweiten Tragers befestigbar ist. 
Durch den zweiten Trager, der teleskopierbar in dem ersten 
Trager gefuhrt wird, ist eine variable Arbeitslange des 
Auslegers gegeben, wobei der Ausleger auf die Basisversion mit 
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nur einem Trager aufbaut. Das freie Ende des zweiten Tragers 
ist hierbei mit einem Bef estigungsf lansch versehen, an den das 
Frontstuck befestigt wird. Diese Ausgestaltung der Erfindung 
stellt einen Telekoplader dar, der ebenfalls alle genannten 
Vorteile der Basisversion aufweist. Dariiber hinaus ist durch 
die Teleskopanordnung der beiden Trager eine variable 
Arbeitslange realisierbar, wie es fur einen Teleskoplader 
tiblich ist, Demgegenuber wird jedoch der Vorteil geboten, 
durch einfachen Umbau den Telekoplader abzuriisten, 
beispielsweise urn Gewichtseinsparungen oder hohere Transport- 
bzw. Ladelasten zu erzielen. Dazu kann der telekopierbar 
gefuhrte Trager vom Frontstuck getrennt und vom ersten Trager 
abgebaut bzw. entfernt werden und das Frontstuck an einem am 
ersten Trager vorgesehenen Flansch wieder angebaut werden. 
Durch das Entfernen des innen gefuhrten Tragers wird das 
Gesamtgewicht des Auslegers reduziert. Durch das „eingesparte" 
Gewicht konnen dann mit dem auf das Gesamtgewicht ausgelegten 
ersten Trager schwerere Lasten getragen werden. Bei 
Vorhandensein von mehreren ineinander teleskopierbar gefuhrten 
bzw. gelagerten Tragern, beispielsweise bei einer 
Trageranordnung mit insgesamt drei Tragern, von denen der 
(41 zweite in dem ersten und der dritte in dem zweiten Trager 
teleskopartig gelagert bzw. gefuhrt wird, kann auf ahnliche 
Weise eine Gewichtsreduzierung oder eine Abrustung aufgrund 
anderer Er f ordernisse erlangt werden. Das zunachst am dritten 
Trager befestigte Frontstuck wird dort vom Bef estigungsf lansch 
getrennt und kann wahlweise am ersten oder am zweiten Trager 
an einem dort vorhandenen Bef estigungsf lansch (nachdem der 
dritte Trager und gegebenenf alls auch der zweite Trager 
entfernt wurden) wieder angebaut werden. In gleicher Weise ist 
auch ein Aufrusten eines Radladers oder eines Teleskopladers 
denkbar. Auf diese Weise sind vielseitige 
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Kombinationsmoglichkeiten gegeben, die es ermoglichen, durch 
einfache Umbauten den Ausleger des Fahrzeugs besser an die 
Erfordernisse anzupassen. Bei Trageranordnungen, in denen mehr 
als drei Trager enthalten sind, kann dabei in analoger Weise 
verfahren werden. 

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausgestaltung der 
Erfindung enthalt die Trageranordnung wenigstens einen 
Verlangerungstrager, der an seinera einen Ende einen zweiten 
Gegenflansch und an seinem anderen Ende einen zweiten 
Bef estigungsf lansch enthalt und zwischen Trageranordnung und 
Frontstuck befestigbar ist, wobei das Frontstuck an den 
zweiten Bef estigungsf lansch befestigbar ist. Dieser modulare 
Aufbau des Auslegers eroffnet dem Anwender neben den 
vorangehend beschriebenen Vorteilen weitere vorteilhafte 
Anpassungsmoglichkeiten an die Arbeitserf ordernisse fur das 
Laderf ahrzeug bzw. fur den Ausleger. So kann sowohl eine 
teleskopierbare Trageranordnung eines Teleskopladers als auch 
die Trageranordnung der Basisversion bzw. die Trageranordnung 
eines einfachen Radladers in ihrer Arbeitslange zusatzlich 
variiert werden. Reicht fur bestimmte Anwendungen die 
vorhandene Arbeit shohe des Auslegers nicht aus, so kann sie 
durch einen derartigen Verlangerungstrager erweitert werden. 
Der Verlangerungstrager wird dabei zwischen Frontstuck und 
Trageranordnung gesetzt. Der Verlangerungstrager weist dabei 
die entsprechenden Flanschmafie des Bef estigungsf lansches und 
des Gegenf lansches auf, die auch die Trager bzw. das Frontstuck 
des Auslegers aufweisen. Von besonderer Bedeutung ist dieser 
modulare Aufbau dann, wenn beispielsweise ein einfacher 
Radlader vorhanden ist und nur eine geringe Verlangerung zur 
Anpassung an die erf orderliche Arbeitshohe fehlt. Mittels eines 
Verlangerungstragers, mit dem die Trageranordnung verlangert 
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werden kann, kann ein Anwender auf seinen bereits vorhandenen 
Radlader zuruckgreif en und diesen auf relativ einfache Weise 
und kostengiinstig aufriisten. Damit konnen fur den Anwender 
aufwandige Investitionen vermieden werden. Gleiches gilt dabei 
auch fur bereits vorhandene Teleskoplader , die uiti einen 
Verlangerungstrager erweitert bzw. aufgerustet werden konnen. 
Die Verlangerungstrager konnen dabei in mehreren GroBen bzw. 
Langen verfugbar sein, so dass mehrere 

Erweiterungsmoglichkeiten gegeben sind. Des Weiteren konnen 
durch die modulare Bauweise auch mehrere Verlangerungstrager 
aneinander geflanscht werden, urn die Arbeitshohe weiter zu 
erhohen. Auf diese Weise kann auch ein Hersteller eine 
umfangreiche und vielseitig einsetzbare Produktpalette fur 
Ausleger auf kostenglinstige Weise anbieten. 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, dass das Frontsttick wenigstens ein Gussteil enthalt. Des 
Weiteren kann das Frontsttick aber auch im Wesentlichen 
vollstandig als Gussteil ausgebildet sein. Die Ausbildung des 
Frontstiicks bzw. Teile davon als Gussteil ermoglicht eine 
flexible Gestaltung und damit eine anwendungsgetreue Anpassung 
an das Werkzeug. Insbesondere werden bei grofleren Stiickzahlen 
gegenuber einer Schweifikonstruktion kurzere Fertigungszeiten 
erzielt und ein geringerer Kostenaufwand betrieben. Durch 
entsprechende Werkstof f auswahl und Gussteilgestaltung, z. B. 
Verstarkungsrippen oder eingegossene Verstrebungen konnen 
dabei ahnlich hohe Festigkeitswerte erzielt werden wie bei 
geschweifiten Stahlkonstruktionen . Des Weiteren konnen durch 
Gusskonstruktionen Bearbeitungsschritte fur Passungen, 
Bolzenlager, Halterungen und Bef estigungsstellen eingespart 
werden . 
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In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung sind 
die in der Trageranordnung enthaltenen Trager als Rund-, 
Kasten- oder Mehrkantprof il ausgebildet. Dabei handelt es sich 
urn Tragerprof ile, die eine im Wesentlichen geschlossene 
Mantelflache besitzen und aufgrund ihrer Ausbildung ein hohes 
Tragheitsmoment aufweisen. Derartige Tragerprof ile oder 
Stahlprofile konnen SchweiJikonstruktionen oder gezogene bzw. 
geformte Hohlprofile sein, die in unterschiedlichen 
Querschnittsgrofien herstellbar sind, so dass sie teleskopartig 
ineinander ftihrbar sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
erstrecken sich die in dem Ausleger enthaltenen Flansche 
gegenuber der Tragerlangsachse radial nach aulien und/oder nach 
innen . Ein sich radial nach innen erstreckender Flansch kann 
dabei gleichzeitig als Lagerstelle fur den teleskopartig 
gefiihrten Trager dienen. Fur eine vorteilhafte Montage- bzw. 
Demontage erstrecken sich die Flansche radial nach aufien, 
wodurch ein leichter Zugriff auf die Flanschverbindung gegeben 
ist. Des Weiteren bietet diese Anordnung einen kleineren 
Querschnitt des Tragerprof ils, da die Trager dann enger 
4}, ineinander gefuhrt werden konnen. Mit radial nach auJien 
gerichteten Flanschen kann daruber hinaus auch eine 
einheitliche Querschnittsgroiie der Flanschverbindung erzielt 
werden, ohne dabei konstruktiv eingeschrankt zu werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung sind 
die in dem Ausleger enthaltenen Flansche senkrecht oder 
geneigt zur Tragerlangsachse angeordnet. In speziellen Fallen 
kann es aus konstrukt iven Grunden oder aus Festigkeitsgrunden 
bzw. aus Belastungsgrunden. von Vorteil sein, die 
Flanschverbindung nicht senkrecht zur Langsachse der Trager 
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anzuordnen. Die Erfindung sieht dabei vor, dass die 
verschiedenen Flanschverbindungen unabhangig voneinander eine 
zur Tragerlangsachse senkrechte oder geneigte Trennf lachen 
aufweisen . 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
werden die verschiedenen Flansche durch Verschraubungen 
aneinandergefligt . Dazu sind die Flansche mit auf ihrem Umfang 
verteilten Bohrungen versehen, die sowohl mit als auch ohne 
Gewinde ausgebildet sein konnen. Entsprechend der Bohrungen 
^flP mit bzw. ohne Gewinde konnen sowohl Gewindeschrauben mit 
und/oder ohne Gewindemutter verwendet werden. Des Weiteren 
sind auch andere Verschraubungen durch gleichwirkende 
Gewindestif te oder Bolzen denkbar . Ferner sind auch an den 
Flanschen angebrachte Klappverschlusse oder Manschetten 
denkbar, welche die Flansche zusammenhalten und eine schnelle 
Montage bzw. Demontage ermoglichen. 

Anhand der Zeichnung, die vier Ausf uhrungsbeispiele der 
Erfindung zeigt, werden nachfolgend die Erfindung sowie weitere 
Vorteile und vorteilhafte Weit erbildungen und Ausgestaltungen 
41 der Erfindung naher beschrieben und erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Teleskopladers 
(Radladers) mit einem Ausleger entsprechend 
einer ersten erf indungsgemafien Trageranordnung, 

Fig. 2 eine perspektivische Zusammenbauzeichnung der 
ersten erf indungsgemafien Trageranordnung, 
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Fig. 3 eine Seitenansicht eines Teleskopladers mit 
einem Ausleger entsprechend einer zweiten 
erf indungsgemaBen Trageranordnung, 

Fig. 4 eine perspektivische Zusammenbauzeichnung der 
zweiten erf indungsgemaBen Trageranordnung, 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Teleskopladers mit 
einem Ausleger entsprechend einer dritten 
erf indungsgemaBen Trageranordnung, 

Fig. 6 eine perspektivische Zusammenbauzeichnung der 
dritten erf indungsgemaBen Trageranordnung, 

Fig. 7 eine Seitenansicht eines Teleskopladers 
(Radladers) mit einem Ausleger entsprechend 
einer vierten erf indungsgemaBen Trageranordnung 
und 



Fig. 8 eine perspektivische Zusammenbauzeichnung der 

vierten erf indungsgemaBen Trageranordnung. 

In Figur 1 ist ein Teleskoplader 10 dargestellt, der einen an 
einem Rahmen 12 schwenkbar angelenkten Ausleger 14 enthalt. 
Der Ausleger 14 enthalt eine Trageranordnung 16, an die ein 
Frontstuck 18 zur Aufnahme eines Werkzeugs (nicht gezeigt) 
befestigt ist. Die Trageranordnung 16 enthalt einen hohlen 
Trager 20, vorzugsweise einen ein Rechteckprof il aufweisenden 
Kastenprof iltrager, an dessen oberes Ende ein 

Bef estigungsf lansch 22 angeschweifit ist und dessen unteres 
Ende an den Teleskoplader 10 schwenkbar angelenkt ist. Bei der 
in Figur 1 und 2 dargestellten Ausf iihrungsf orm handelt es sich 
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urn einen Teleskoplader 10 mit einer Trageranordnung 16 die nur 
einen Trager 20 enthalt und somit nicht teleskopierbar ist. In 
dieser Form stellt der Teleskoplader 10 einen Radlader bzw. 
die Basisversion eines Teleskopladers 10 dar. Das Frontstuck 
18 enthalt einen Gegenflansch 24, der entsprechend dem 
Befestigungsf lansch 22 ausgebildet ist und mit diesem eine 
Flanschverbindung 26 darstellt, wie es in Figur 2 dargestellt 
ist. Die Flanschverbindung 2 6 wird dabei durch Gewindebolzen 
(nicht gezeigt) hergestellt, die durch im Befestigungsf lansch 
22 befindliche Durchgangsbohrungen 28 gefuhrt und in 
entsprechende im Gegenflansch 2 4 befindliche Gewindebohrungen 
30 eingeschraubt werden. Vorzugsweise sind dabei an den 
Flanschen 22, 24 jeweils drei Bohrungen 28, 30 an den oberen 
und unteren Flanschf lachen und jeweils vier Bohrungen 28, 30 
an den seitlichen Flanschf lachen angeordnet, wie es in Figur 2 
dargestellt ist. Je nach Grofie des Auslegers 14 sowie je nach 
Form des Querschnitts des Tragers 20 konnen sowohl die oberen 
und unteren als auch die seitlichen Bohrungen 28, 30 in ihrer 
Anzahl und Position variieren. Die Flansche 22, 24 sind, wie 
in den Figuren dargestellt, gegenuber der Tragerlangsachse T L 
senkrecht und radial nach auBen ausgerichtet . Andere 
(fa Ausfuhrungsformen, wie z. B. iradial nach innen ausgerichtete 
und/oder hinsichtlich der Tragerlangsachse T L schrag 
angeordnete Flansche 22, 24 sind dabei auch moglich. 

Das Frontstuck 18 ist vorzugsweise, wie in der Figur 2 
dargestellt ist, als Gussteil ausgebildet, wobei der 
Gegenflansch 24 Bestandteil des Frontstucks 18 ist. In einer 
weiteren Ausfuhrung kann der Gegenflansch 24 jedoch auch 
mittels einer Schweiiiverbindung mit dem gegossenen Frontstuck 
18 fest verbunden werden. Des Weiteren kann das Frontstuck 18 
auch als SchweiJikonstruktion ausgebildet sein. Die in Figur 2 
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dargestellte Gusskonstruktion des Frontstticks 18 weist 
Bohrungen 32, 34 auf, an denen das Werkzeug sowie 
Hydraulikvorrichtungen (beides nicht gezeigt) befestigbar 
sind. Die Seitenwande 36 des Frontstticks 18 sind mit 
Verstarkungsrippen 38 versehen, welche die Steifigkeit des 
Frontstticks 18 erhohen. Des Weiteren ist an der Frontseite 40 
des Frontstticks 18 eine Aussparung 42 ausgebildet, die zur 
Gewichtsreduzierung des Frontstticks 18 dient. Die Ausbildung 
des Frontstticks 18, insbesondere die Anordnung der Bohrungen 
32, 34, der Verstarkungsrippen 38 und der Aussparung 42, ist 
hier nur beispielhaft dargestellt und kann je Anwendungsf all 
in Form, Grofie und Konstruktionsweise variieren. Des Weiteren 
ist hier auch eine Ausbildung des Frontstticks als 
Schweifikonstruktion moglich. 

Wie in Figur 1 und in Figur 2 dargestellt ist, wird in dem 
ersten Ausf tihrungsbeispiel das Frontstuck 18 an die nur einen 
Trager 20 enthaltende Trageranordnung 16 angef lanscht . Wie die 
folgenden erf indungsgemafien Ausf tihrungsbeispiele zeigen, sind 
auch weitere modulare Bauweisen bzw. Varianten- moglich . Zur 
Beschreibung der weiteren Ausf tihrungsbeispiele werden dabei in 
den folgenden Figuren ftir gleichartige Konstruktionselemente 
wie in den Figuren 1 und 2 dieselben Bezugszeichen verwendet. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen ein zweites Ausf tihrungsbeispiel der 
Erfindung mit einem Teleskoplader 10 der eine gegentiber dem 
ersten Ausf tihrungsbeispiel aus Figur 1 und Figur 2 veranderte 
bzw. erweitere bzw. aufgertistete Ausbildung des Auslegers 14 
aufweist. Der Ausleger 14 enthalt einen zweiten Trager 44, der 
teleskopierbar in dem ersten Trager 20 geftihrt bzw. gelagert 
ist und liber eine Hydraulikvorrichtung (nicht gezeigt) aus- 
bzw. einfahrbar ist. Der Bef estigungsf lansch 22 ftir das 
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Frontstuck 18 ist hierbei fest und unlosbar mit dem zweiten 
Trager 44 verbunden, vorzugsweise angeschweifit . Wie in Figur 4 
dargestellt ist, wird das Frontstuck 18 mit dem Gegenflansch 
24 in gleicher Weise an den Bef estigungsf lansch 22 
angef lanscht . Die Ausbildung des Frontstiicks 18 ist dabei 
dieselbe wie beim ersten, in den Figuren 1 und 2 dargestellten 
Ausf uhrungsbeispiel . Das in Figur 3 und 4 dargestellte zweite 
Ausf tihrungsbeispiel eines Teleskopladers 10 ermoglicht neben 
einer Hebe- und Senkfunktion des Auslegers 14, wie sie ein 
Radlager entsprechend dem ersten Ausf tihrungsbeispiel besitzt, 
auch das Ein- und Ausfahren des Auslegers 14, wodurch der 
Aktionsradius des Fahrzeugs vergrdftert wird. 

In gleicher Weise sind weitere Erweiterungen des hier 
dargestellten zweiten Ausf uhrungsbeispiel moglich. Dabei 
ermoglicht die modulare Bauweise durch Umbauen des Frontstiicks 
18, den Ausleger 14 urn einen oder weitere teleskopartig 
gefuhrte Erweiterungstrager (hier nicht gezeigt) zu erweitern, 
wobei dann am vorderen Ende des Auslegers 14 bzw. am letzten 
Erweiterungstrager der Bef estigungsf lansch 22 angeschweifit 
wird, an dem das Frontstuck wieder befestigt werden kann. 

Ein drittes Ausf uhrungsbeispiel ist in Figur 5 und Figur 6 
gezeigt. Diese Ausf uhrungsbeispiel entspricht im Wesentlichen 
dem zweiten Ausf uhrungsbeispiel aus Figur 3 und Figur 4, mit 
dem Unterschied, dass an den ersten Trager 2 0 der 
Trageranordnung 16 des Auslegers 14, ein weiterer 
Bef estigungsf lansch 22' befestigt, wie es auch das erste 
Ausf uhrungsbeispiel in Figur 1 und Figur 2 zeigt. Hierbei wird 
einem Anwender die Option ermoglicht, bei Bedarf den 
Teleskoplader 10 abzurusten. Die modulare Bauweise ermoglicht 
hierbei, das Frontstuck 18 abzubauen, den zweiten Trager 44 zu 
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entfernen und an dem weiteren Bef estigungsf lansch 22' das 
Frontstiick 18 wieder anzubauen . In umgekehrter Weise kann der 
Teleskoplader wieder aufgerustet werden. Die Ausbildung des 
Frontstucks 18 ist dabei dieselbe wie beim ersten, in den 
Figuren 1 und 2 dargestellten Ausf iihrungsbeispiel . Der weitere 
Bef estigungsf lansch 22' ist wahrend des Normalbetriebs des 
Teleskopladers 10 installiert und so angebracht, dass der 
zweite Trager 44 ungehindert ein- bzw. ausgefahren werden kann. 
In gleicher Weise konnen auch erweiterte Ausfuhrungen weitere 
Bef estigungsf lansche 22' enthalten, die am Ende eines jeden 
Erweiterungstragers installiert sind und ein Umriisten bzw. Auf- 
oder Abriisten erleichtern. 



Eine viertes Ausbildungsbeispiel zeigen die Figuren 7 und 8. 
Hierbei enthalt der Ausleger 14 einen zwischen der 
Trageranordnung 16 und dem Fronts tuck 18 eingesetzten 
Verlangerungstrager 46. Der Verlangerungstrager 4 6 enthalt 
einen weiteren Gegenflansch 48 sowie einen weiteren 
Bef estigungsf lansch 50, die in gleicher Weise ausgebildet sind 
wie die entsprechenden Flansche aus dem ersten bis dritten 
Anwendungsbeispiel . Gemafi Figur 8 bilden der 

Befestigungsflansch 22 des Tragers 20 mit dem weiteren 
Gegenflansch 48 des Ve rlangerungstragers 46 eine 
Flanschverbindung 52 und der weitere Bef estigungsf lansch 50 des 
Verlangerungstragers 4 6 mit dem Gegenflansch 30 des Frontstucks 
18 eine Flanschverbindung 54, wobei die Flanschverbindungen 52, 
54 auf gleiche Art und Weise hergestellt sind wie die 
Flanschverbindung 2 6 in den Figuren 1 bis 6. Durch den 
Verlangerungstrager 46 wird die modulare Bauweise des Auslegers 
14 vorteilhaft erganzt. Durch die in den Ausfuhrungsbeispielen 
erlauterte modulare Bauweise in Kombination mit dem 
Verlangerungstrager 4 6 kann in nahezu beliebiger Weise der 
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Aufbau des Auslegers und damit auch der Akt ionsradius bzw. die 
Funktionalitat des Fahrzeugs durch Umriisten bzw. Auf- oder 
Abrusten variiert werden. Die Ausbildung des Frontstucks 18 
ist dabei dieselbe wie beim ersten, in den Figuren 1 und 2 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiel . Ausgehend von dem ersten 
Ausf iihrungsbeispiel aus Figur 1 und 2 kann die Trageranordnung 
durch den Verlangerungstrager 4 6 verlangert werden, wie in 
Figur 7 und 8 gezeigt ist. Dazu wird das Frontstiick 18 vom 
Trager 20 gelost und der Verlangerungstrager 4 6 an den Trager 
20 angef lanscht . Anschliefiend wird das Frontstiick 18 an den 

(jjJM Verlangerungstrager 4 6 angef lanscht . Die Arbeitshohe des 
Auslegers 14 kann auf diese Weise erhoht werden. Fur spezielle 
Anwendungen kann dies von besonderem Vorteil fur den Anwender 
sein, da auf diese Weise keine erheblichen Investitionen zur 
Erweiterung des Auslegers notwendig sind. Eine gleichartige 
Verlangerung durch den Verlangerungstrager 4 6 ist auch fur die 
im zweiten und dritten Ausf Iihrungsbeispiel gezeigten Ausleger 
moglich. In diesem Fall wird der Verlangerungstrager 4 6 
zwischen den zweiten Trager 44 und dem Frontstiick 18 
eingesetzt. Des Weiteren ist es auch moglich einen weiteren 
bzw. mehrere Verlangerungstrager einzufiigen oder den 

^ h Verlangerungstrager 46 in verschiedenen Ausftihrungen 
unterschiedlicher Lange anzubieten. 

Auch wenn die Erfindung lediglich anhand von vier 
Ausftihrungsbeispielen beschrieben wurde, erschliefien sich fur 
den Fachmann im Lichte der vorstehenden Beschreibung sowie der 
Zeichnung viele verschiedenartige Alternativen, Modif ikationen 
und Varianten, die unter die vorliegende Erfindung fallen. 
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Patentansprilche 

Ausleger fur ein Laderf ahrzeug (10) , vorzugsweise fur 
einen Teleskoplader , mit einer Trageranordnung (16) , deren 
eines Ende schwenkbar an einen Rahmen (12) des 
Laderf ahrzeugs (10) befestigbar ist und deren freies Ende 
ein Befestigungsf lansch (22) enthalt, und mit einem einen 
Gegenflansch (24) enthaltenden Frontstuck (18), wobei der 
Gegenflansch (24) an den ersten Befestigungsf lansch (22) 
befestigbar ist und das Frontstuck (18) zur Aufnahme eines 
Werkzeugs dient. 

Ausleger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Trageranordnung (16) einen ersten Trager (20) 
enthalt, dessen eines Ende das erste Ende ist und an 
dessen zweites Ende das Frontstuck (18) befestigbar ist. 

Ausleger nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Trageranordnung (16) einen ersten und wenigstens 
einen zweiten Trager (20, 44) enthalt, wobei der 
wenigstens zweite Trager (44) in dem ersten Trager (20) 
teleskopierbar gefuhrt ist und das Frontstuck (18) an das 
freie Ende des wenigstens zweiten Tragers (44) 
befestigbar ist. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trageranordnung (16) wenigstens 
einen Verlangerungstrager (46) enthalt, der an seinem 
einen Ende einen zweiten Gegenflansch (48) und an seinem 
anderen Ende einen zweiten Befestigungsf lansch (50) 
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enthalt und zwischen Trageranordnung (16) und Frontsttick 
(18) befestigbar 1st, wobei das Frontsttick (18) an den 
zweiten Bef estigungsf lansch (50) befestigbar ist. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Frontstuck (18) wenigstens ein 
Gussteil enthalt. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Frontstuck (18) im Wesentlichen 
als Gussteil ausgebildet ist. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in der Trageranordnung (16) 
enthaltenen Trager (20, 44, 46) als Rund-, Kasten- oder 
Mehrkantprof il ausgebildet sind. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in dem Ausleger (14) enthaltenen 
Flansche (22, 22', 24, 48, 50) sich gegentiber der 
Tragerlangsachse (T L ) radial nach auflen und/oder nach 
innen erstrecken. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in dem Ausleger (14) enthaltenen 
Flansche (22, 22', 24, 48, 50) senkrecht oder geneigt zur 
Tragerlangsachse (T L ) angeordnet sind. 

Ausleger nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in der Trageranordnung (16) und 
im Frontstuck (18) enthaltenen Flansche (22, 22', 24, 48, 
50) miteinander verschraubbar sind. 
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Zusammenf as sung 
Ausleger 

Es wird ein Ausleger (14) fur ein Laderf ahrzeug (10), 
vorzugsweise einem Teleskoplader beschrieben. Es wird 
vorgeschlagen, den Ausleger (14) mit einer Trageranordnung 
(16) auszubilden, deren eines Ende schwenkbar an einen Rahmen 
(12) des Laderf ahrzeugs (10) befestigbar ist und deren freies 
Ende ein Bef estigungsf lansch (22) enthalt. An den 
Bef estigungsf lansch (22) wird ein mit einem Gegenflansch (24) 
versehenes Frontstuck (18) angef lanscht, wobei das Frontstuck 
(18) zur Aufnahme eines Werkzeugs dient. Zur Erweiterung dieser 
modularen Bauweise ist ein Verlangerungstrager (4 6) vorgesehen, 
der einen weiteren Gegenflansch (48) und einen weiteren 
Bef estigungsf lansch (50) enthalt. Durch Einsetzen des 
Verlangerungstragers (46) zwischen Frontstuck (18) und 
Trageranordnung (16), wird der Ausleger (14) zur Anpassung an 
spezielle Betriebserf ordernisse verlangerbar . 

Des Weiteren ermoglicht die modulare Bauweise eine flexiblere 
Gestaltung der Trageranordnung (16) und des Frontstucks (18) 
und wirkt sich bezuglich Fertigung, Handhabung und Transport 
von Trageranordnung (16) und Frontstuck (18) vorteilhaft aus . 

Figur 1 
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